Densitometria

Chama-se densitometria o0 procedimento de medicdo da
densidade oOptica de filmes fotograficos e produtos impressos e uso dessas
medidas para controlar as variaveis da reproducéo grafica.

A densitometria de reflexdo € empregada para avaliar a
densidade 6ptica de originais fotograficos e produtos impressos, enquanto a
densitometria de transmissdo presta-se a avaliar a densidade Optica de
originais transparentes e fotolitos.

Os densitometros de reflexdo medem a quantidade de luz
refletida num angulo de 90°; os densitdmetros de transmissdo medem a fracao
da luz incidente conduzida através de uma transparéncia positiva ou negativa,
sem absorcdo ou espalhamento; os densitdmetros combinados medem as
densidades refletidas e transmitidas.

Os densitdbmetros permitem avaliar a gama tonal de originais ou
copias fotograficas, o ganho-de-ponto, o contraste relativo, a aceitacdo de um
filme de tinta sobre outro (trapping), a saturacdo, o erro de tom, a
porcentagem de gris, a eficiéncia das tintas etc.

Variagbes de densidade durante a impressdo sdo indicativos de
desequilibrios que podem conduzir a problemas graves. As tolerancias admissiveis néo
devem superar = 0.04 a + 0.06 de densidade. Dependendo da geometria do sistema de
tintagem da impressora, podem ocorrer variagdes de até + 0.12 de densidade entre a pinca
e a contrapinga da folha, e variacdes de £ 0.09 de densidade na distribuicdo lateral de
tinta

As tintas de impressao apresentam limitacfes que devem ser respeitadas.
Por exemplo: enquanto um origina fotografico P/B tem densidade em torno de 2.0, as
tintas pretas ndo conseguem reproduzir além de 1.50 a 1.60 de densidade em papel cuché,
ou menos do que isso em papel ndo-revestido. A tentativa de conseguir saturagcdo superior
leva a problemas de ganho-de-ponto, emulsionamento excessivo de agua em tinta e
outros, resultando no inverso do esperado ou em problemas ainda piores.

Os densitdmetros, portanto, auxiliam na avaliacéo objetiva dos fenébmenos
relacionados a cor e ao controle dos processos de pré-impressao e impressao:

e Na pré-impressao

- determinacéo de densidade e contraste de cOpias fotograficas.

- determinagdo das caracteristicas da emul sdo fotografica.

- monitoragao do processamento dos filmes com o auxilio de escalas de controle.

- guste da curva de reproducéo.

- determinacéo das curvas de linearizac8o de scanners e imagesetters.

- controle de exposicdo e revelacdo de chapas offset através de escalas de
controle.

* Na impressao
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- determinagdo da forca dastintas.

- calculo do desvio de tom dasttintas.

- calculo da % de gris dastintas.

- célculo da aceitacdo (trapping) das tintas.

- célculo da eficiéncia das tintas.

- determinagdo da transparéncia das tintas.

- diagramas das cores (circul o, tridngulo, hexagono).
- controle de impressdo (variagdes de qualidade).

- célculo do ganho-de-ponto.

- calculo do contraste relativo.

- calculo da carga 6tima de tintas.

- determinagdo da curva de transferéncia das tintas.

- determinagdo do assentamento das tintas (dryback).
- determinagao da transparéncia do impresso.

- auxilio na preparacéo de cores especiais por misturafisica de tintas.

Trapping (%)= === 100
D2
~ Dc-Dr onde: Dc = densidade dos solidos,
Contraste= === chapados, méaximas
D1 = densidade daprimeiracor
Di - Dm impressa
0 = — -
Erro deTom (%)= Dw - Dm -0 D2 = densidade da segunda cor
impressa
. Dm Dr = densidade dareticula (entre
0, —
% Gris= o 100 40% e 60%)
Di =densidadeintermediéria
o _ Dm - D Dm = densidade minima
Eficiéncia = [1' W] 100 DM = densidade méxima

Dp = densidade do papel

| Transparéncia= Dy - Dr | Dt = densidade datinta
Pr =% ponto red

Pt =% ponto tedrica
Ganho-de-ponto (%) = Pr - Pt \ D =densidade dereflexdo

MU =espessurado filmedetinta

_ Du = densidade datinta Umida

|Curva deTransferénci = Dr.p || Ds = densidade datintaseca
| Dry Back=Du- Ds ||
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